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Innercdurchnesser AuPandurchmesser :
d=NW das | Mennmas des o .ol
B e 1 Stahirshres it dar Schmelzbasaileilage (in kg) in der Lnge (in mi)
H [EL Dus SO0 1000 1600 2oon an0n | Sooo sggr [ 6000
40 125 19345 | 308 51 720 527 124,59 - -

o 5(3 125 135 %45 a0, 50,5 70,4 o1,1 132.6 E - -

Gl 125 133 x 4.5 20,8 ErE E8.7 aa 4 1252 168,68 -
i 125 150 A 4.5 36.4 A5 G |15, 171,00 e 276.0 3205
525 125 1668 % 4.5 a5, | 50,3 B5.4 110,58 1645 2145 2547 315,0
100 150 166 x 4.5 3 62,1 86,8 111,48 1616 211,3 | 810 | 3109
125 k= 194 2 b5 A7 1 a7 e 14%.,58 2050 26,0 2312 3940
150 200 M8 x 3 18 | 892G 1202 1678 2431 alad 807 452,1
175 235 245 % 8,2 BrE | 1Ua8 145.8 1918 2778 364.1 aule 5382
204 250 S0 TO8 10,7 I70.7 2207 DB 40,5 G205 G20,

. R 300 s x50 ald 157.1 22,7 2,4 4187 G610 R 813.6
254 300 224 % 5.0 B0 1358 | 1m0 46,7 563 | 4865 | H7eE GE5,0 |
and 350 dri bl 983 166,27 2301 3000 | 42249 [ BEVE 7014 Aa52

T 400 426 % 5.0 115 90,7 | 2848 @291 487.4 i, 70D 9327
400 AN a0 x 5.0 161,2 2hb 4297 aed o naz.d 1100,2 13604 16379

| ARG 450 Bl x 5.1 123.5 2201 G 13,3 | 80E4 P06 962 7 11858
5O B0 B30 x 6.0 265 4360 | BUB,Y ffi4 | 11188 | 14600 | 1a6L2 -

&00 700 70 % 7.0 2449 A 73549 8284 3175 I708.5 -
&0 | r20x 335.3 52,7 7052 790, 1 12600 | 16290 -
Inmendurchrriesser AuBendurchressean Gawicht
=MW des Menmmall tles " — JRI""_”(: Zak, g " )
Schmelzbasaits Stuhlrohres mit dar Cucor - Einlage fn ko) i der Lance jnomm)
Jz CH s e I 1500 2000 B000 4000 R BO00
N 175 133 %45 322 53,1 i 98,7 1452 - - 3
Bl 125 133 x 4.5 arn haa | TAET 87,5 1421 5 -
B0 125 133X 44 316 53,1 748 98,1 1400 1830 - -
i 125 158 05 38,3 BBE 44,5 1231 1837 2387 PO5,E el .
82,5 125 159 % 4.4 a7 4 54,9 aza 127 | 1780 | @B [ zaws 2474
100 180 168 % 4.5 367 &6, | 93,0 18y | 1738 2976 a1 5 3053
125 174 184 % 5,6 49,5 Hap 1178 1516 | #a7 207 7 355,8 4338
1500 200  P19x63 B7.7 233 138,08 783 | 2604 41,5 | 4228 5037 |
175 22h 245 % B3 fifi, 1 124 1558,8 20k 297 B 290,06 a7, 5759
204 250 AT 70 745 | 1283 182,1 2359 3434 450,89 558,5 BEg,0
22 300 324 x50 055 165.4 235,0 an&.0 4447 K44, e 8635
254 300 324 % 5,0 B4 15,2 2048 264,58 3842 503.7 fi2a, 1 7427
i 350 ATTXAED 48 | 1772 2495 3218 466, 7 G115 756,2 soto
336 400 48w H0 1228 2034 284,00 5.6 5257 | BEBL | 8481 10083
400 441 . BAx S0 168,32 a08.7 4511 Y25 85,1 1157.9 | 14407 17234
458 450 S0 A0 1318 236.2 B340, 4456 find 5 i 10734 | 1£824
GO0 (W] B30 x B0 2ib 8 4564 63T ER,2 1i7eB | 1548 | 19033 -
E00 701 720 %70 557,0 EG3T | Z704 | 877 13904 | 18038 = -
H1U 700 TR0 T,0 47,7 5449 | 78243 gags | 13344 | 17ERT - -
L d=Js  Mennwsile des Schmelzbasalts- oder EUCOR- Rohrs
- - ) y, AuBendurchmesser des Stahls
= : O Mennmalk
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X L Linge der Rohrleitung
5 |
D _|7 1=
=
; —— — s Festflansch
3 \\\ 5 =1 2, Stahlrohr
14234 2. Zernentmrtel
4. Schmelzbasalt- bzw, EUCOR- Rohr

= Flanscha lagt S3M 127160 Teil 1 - far der Druck PRE, PR 1D, PR S, SN
s Dicka der stancaxdislaren Schmelzbesalirooes iul 20
o Dicke der ront standardisiersen Scheaktas L ond FUCTIR- Finlager, -Bagan, -T-S(cke, -Badyuziersttioe urd der anoeren Foomsiicks 6 allgsmeain 25 mm oces Rach
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ROHRBOGEN

hruandumh"ﬂe;-ser Aulantdurchmesser h = By e i L
P — i Giewdoht mit der Schinelebasalteiniage (in kg
Schmelzhasalis Stahlnahnes H=/¢50 R=1000 R=1500 2004 R=3000
P BT Cres 155 0~ 45" 157 a0 45+ 15 a0 43" 15" 3 155
A 124 133 45 182 | 264] 046 20,9| 218 427 | 264 427 | SBO| 318 | GRA) 427
50 125 133 ¥ 4.5 01| 261 241 207 3td A4z1| 261 421 | 81| #1d| 527 | 427
[ 125 133 % 4.5 17,0 466 334 205 o08 | 4,2 256 | 42 ) B6F[ 308 | o14] 412
T 125 158 % 4.5 188 290 | 0BG 278 | 460 | 498 P2 [ 498 | 707 | 96.1] 637 | 498
82,7 125, 160 X 4.6 164 763 @82 | 27| 398 462 263 | 482 | B80| 248] G1A] 48
[T i 150 12 % 2.0 220 | 832 445 | phA| 406 | 564 332| oG4l FFE| 408| sud) 554
¢k 175 205 5 3.0 574| ani| 528 316 4u6| 656 | dnd] G5B] 91,1 486) BAG| 65O
160 200 EE0 X A0 04| 454 | 60| 66| 552 | 740 454| g48] 1041] sh2] @43] 748
175 208 262 % 5.0 354 | 632 | 7i4| a1a| @51 | 889 | 532 | #88| 1245] €51 1146] 830
204 250 258 w30 379 | G745 70| 444 SOE 6,7 | 675 887 | 13%8| 0B | 12RA] B67F
220 200 HE7 e 30 dan | Fr2| 048] S88( 954 1320 T4 132,00 1868 8nd | 1685 1320
Bl ] 337 % 0.0 a5,¢| 69.0| 924 | 535| BAG| 115,¢| 820| 1157 1623 B4E| 1468 1157
- aud 50 3BE x40 GeA| B71| 1154 882 | 1usbl 1437 avi] 1437 2002 1088 1814 1437
354 400 adZ % 40 T14 | 105.2| 1290 827 | 1274 1728 1052] 1v28 2405 1978 2180| 1729
= — A0 450 AR5 % .0 80,3 | 11726 154.8) 927 1424 1920 11760 1920, 665] 1424 241.7) 192.0
5L BOC B0 x &0 1631 Pal6 A000 1850 a/r2| 568.4, 2315 9664 505.2| @i72| 4596| 3684 |
Irnendurmhresses AuBcnduschimessar T ; SRl e
AoV des MsiHEE P Gewicht mit dar EUCOR-Einiage (n o)
Schmel:basals Stanlrolre R-T&0 R=1000 H=14500 R=2000 300
[ B3] Chxs |5 20 by 155 am A5 15 A0 457 16" a0 15
A0 125 133 %45 88| 275 | 862 | 217] 833 449| 275] 448] 623] 333 S84] 448
Bl 126 133ndh 157 | 973 80| 218| 331 446 278 @46 | s1p| 381 5640 46
B0 125 133 x40 186 271 355| 14| 397 440 271 440| 610] 327 ] 553 ] 440
B 70 128 152 %45 196 408 419 200 382] 531 808| 531] 754 382| B0 531
| B 124 150 % 4.5 j94| ani| 408 228 | 2750 bi| @oi | siwl 74l 373 667 617
100 150 182 5 3.0 201 g3 474 272 434 SAE] 359 BOE | A39 434 T5E 59
o 125 175 o6 xA0 | 258 425 666 934 519 706 426 706 SAG| 51,9 w43 | 706
150 200 230x30 | 825 | 4881 b45| 57,6 | 591 | 806 ARA| BOG| 1128|-581 | 1021} 6.8
175 225 ZHZ % 3.0 a7, | 56,6 | 767 | 436 | 696 BE5| 565 | Wbs | 1345) (06| 1215] 955
204 250 PEA % 3.0 298| 61,3 | ses| 470 756 | 1043] 613 1043 147.3] 756 | 1550) 1043
225 200 337 w30 51al aial 1108 61,7 | 101.0] 1403 AIA[ (40,3 199,2| 101.0] 179.6] 140,3
254 200 337 3.0 480 | 737 | 93| 666 | aoa| fe50] 7a7 | 1250| 1763| 408 | 1592) 1250
303 360 585 % 4,0 B15| 25| 1036 718 113.2| 1548 925 | 1545] 2166[ 113.2) 195,9] 154.6
el <00 L va8 | 116G 1406 BEE | d82 185,60 1116 1A5.6| 2596 1385 2349 A5G
400 450 485 x 4,0 F146 | 124,6) 18%4| 74| 1518] 2062 1248 2ue2| 2877] 1518 2605 2082
S B0 G0 x 6,0 187,50 2408 3134 191,65 200.8) 38509 2405 3850 S04 2888 4849 285,49
Slarke der Schmelzbasalt- und FLUCOR- Einlagen ist 25 mm.
d=NW MNenmweite des Schmelzbasalt- oder EUCOR- Bogens
B AuBendurchmesser des Stahls
DM Mennmial
5 Wanddicke des Stahlmantels
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o Winkel des Bogen alra
i Festflansch
2 Stahlrohr
3. Zemernimirtel
4. Schmelzbasalt- ELICOR- Rohr
5. |.osflansch mit Anschwailiring
l PHYSIKALISCHE EIGENSCHAFTEN WERT DES SCHMELZBASALTS EUCOR-WERTE
Hirte nach Mohs (SN EN 101) min A Giad tnln. 8. Grad
Dighte iCHM EN Y9d-1) 2800 - 3000 kg i, S50 ket =
 Wasssrauinahmeswitkliche Prrositit {S5M EM D031 il e ELGORS % Masse s 0% ob).
Druckfestigkait (CSNEN993-5) i, 360 = 450 MFa miin. 350 WPz 7
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WArmalaitiEhighel [SSH EN 993-14)

rae, 1 il mme i, 300 e |

S —000-1100°0 '

min. tzmp. Untarach. 15050 min, 20 Pyidan 85002000 |
18- 22 K 5= ZE Wi




REDUZIER- T-STUCKE 90°

[ 1| IPnendumhmesssr| o Ka=aiecht mf der] Ciesdchil roil
STUCKE der =MW des e | &hga  [Somekbesal| ELCOR-
Schmelsbazaits 5 chiaoe alrlage |
ds | e DN | DNt | L ] Ll kel ke
AP5 | 85 | ien., @5 | 460 225 | 430 50,8
100|826 | 150 | 125 [ 475 | 238 | 483 A
100 | 100 150 | 150 | 500 [250 | 63 o B30
Inverdumhmesssr | Cigedcht Fit der | Cewichl il dar iP5 | B2,5 Cvb | 12d | son | #a0 B g AR
MW des ON Lange |Schmelzbesal | EUCOR- 125 | 100 176 | 1500 | ses | 23 BE3. | T2
Schmelzbasalts cinlage Anlags 105|125 T R =T 0 e 845
Js | sl b | oni L kg legg T VT ] T <4 o [ [T B - <1
BZS | 100 i85 | a0 | 160 HE EFE S | e e ) [ P a7,
B25 | 125 125 | 175 | @00 38,2 aga | [is0 | 1%h 200 | 200 | so0 | S00 aa,a 1044
g25 | 160 125 | 2o0 | 450 BT e e o o oz | 176 | 600 | Boa 933 Ll
oo | 125 | 150 | 176 150 26,4 27.3 175 | 150 | 225 | 200 | 625 | @13 996 1178
100 | 150 160 | 200 | 300 | 43,8 ART | 475 | 175 225 | 225 | ean | @es | 1065 Tesgs |
100 | #od 150 | 20 | 650 FEETE S e | - o = 250 | 200 |oho|azs | i1,s | 1318
185 | 150 | 175 | o200 | 140 3,0 33 | 204 | 175 | 250 | @A | &vs 338 1180 40,6
[q25 | 204 | 175 250 | 300 | 582 BO.G [ 204 | 204 | 250 | 250 | rDO|350| 1258 1484
125 | 254 175 | 00 | 550 108.5 114,3 554 | 175 | 30D | 225 | ¥25 363 1383 1612
150 | i7s | 200 | 285 | 18D T4 | 386 954 | 204 | @00 | 250 | 750 | ar5| 1436 9.0
150 [ 204 soh | 250 | 300 GG 5,2 gh4 | 254 00 | 300 | Eoo | 400 1568 Jand
150 | P64 _| 200 | 300 | 660 75 | 1228 | |apa | 204 | @50 | 250 | 60O [A0D | 764 | 2084
175 | 204 | #a5 | 250 | 150 32,8 4in | [Tapd [ #s4 | asp | aon [#500[des | 140.8 PPER
175 | @64 206 | 300 | 400 o7.4 (A e e [ TS 350 | 350 | Guo 450 | 2410 PAgE
| 204 | eod 250 | 200 |50 7z isg | [ @Ee | 2= 400 | o0 | Goo [4B0 | 2218 | 2817
204 | 303 | 250 | 360 | 500 14114 T 56 | S03 | 400 | 60 | 850 | 475 | 2423 P06.5
254 | 303 | 300 | as5D | 2a0 65,5 an.h 356 | 355 | 400 | 400 | 1000|500 [ 2630 3110
54 | A56 | 300 | 400 | A0 186,58 154,00 A00 | a03 | 450 | 250 | fopn|&00 | 3540 4186
303 | 356 | w@e0 | 400 | 250 1245 __12E3 7400 | 956 | 450 | 400 (1050|525 | @806 450,10
308 | 400 | 350 | 450 | 500 | 2350 2430 400 | 400 | 450 | 450 [11o0l&50 | 4268 0,6
g5e | 400 400 | 4500 250 1505 1BaE 500 | a5 | 6ol | 400 12000 606 | 5761 | 6836
| 356 | 500 | 400 | 60O | 7SO 4675 | 4818 500 | 40 | 600 | 450 1250 B2 | 6303 7484
400 | 500 | 480 [ G0 [ soo [  @se2 3683 | [500 | 500 | 60D | 600 |14001 70D | 765 048 |

Dicke der Schmelzbasalt- und EUCOR- Einlagen Ist 25 mm.

DN1

In der Angrage oder Bestellung ist es notwendig, die Angaben laut Tabelle aufzufiihren.

1 | Rohrlsitung - Léngen in mm & | At der Farderung - pneumatische, hydraulische
2 | Rohrbogen - Radius R {mm], Winkel ¢ ) 8 | Transportgut
3 | Mennweite (mim) 10| Kérnung des Transpongutes (mmy)
4 | Art der Auskleidung: Schmelzbasalt oder EUCOR | 11 | Geschwindigkeit des Transportgutes (m/s)
5 | Betrighsdruck (MPa) = 2 12 | Betriebstemperatur (Warmeschocks)
B | Art der Flansche: LE, FF ' = it _
Méglichkeil des Eindringens von fremden Kérpen 18 | Bedarf nach Spezialausriistung - Anstriche (m)
e ; ; 14 | Spezielle Behandlung der inneren Auskleidung
in die Rehrleitung Ed Al % L2 =
15 | Anspriche an Flansche (nach CN, DIN, andere)
Beispiel einar Bestﬂlunrg Flrzn,_,u:ﬂ'lrﬂhf-IDN 200, L= 1500, 2 FF 16 | Transportart
{Festitansch), PN 10, MW das Schmelzbasulls 160 17 | Verpackung

Rohrsogen mit Flanschen DN 150/ DOGE00, 1= FF und | LF B,
MW das ELICOHS 100



Vorteile der verschleiB3festen Rohre -mit

Schmelzbasalt- und Eucor- Einlagen

Manchmal kemmt es dazu, daB Menschen eine Tendenz haben, Materialien, die sie
nicht so gut kennen, zu iibersehen. Solche Materialien sind auch verschieiBfester
Schmelzbazalt und EUCOR. Gerne wiirden wir Sie fiber diese Materialien informieren.
Die folgenden Eigenschaften, welche besser als bei klassischen Eisenrohren sind, wer-
den Sie sicherlich von der Nutzung des Schmelzbasaltes und EUCORS tberzeugen.
Das erste, was man beriicksichtigen sollts, ist die Qualitiit und Wirtschaftlichkeit des
Einsatzes dieser Materialien. Trotz der anfinglichen Mehrkaosten fiir die Einfiihrung der
Schmelzbasalt- oder EUCOR- Produkte sind im Vergleich mit kiassischen nicht
ausgekleideten Stahlrohren (Stahlrohreitungen) die Endbetréige der Einsparungen in
Hinsicht auf die Nutzungsdauer dieser Produkte bis zu sechsmal haher. Die mit
Schmelzbasalt oder EUCOR ausgekleideten Produkte haben nicht nur eine lingere
Lebensdauer, sondern vermindemn nachtriglich auch noch die Kesten flir Reparaturen,
Wartung und die Dauer des Stillstandes der Anlagen. Tschechischer Schmelzbasalt ist
von hochster Qualitat, einmalig in seiner Abriebfestigkeit und der chemischen
Bestindigkeit gegen Sauren und Laugen, Weiter ist Schmelzbasalt voll karosionsbe-
standig, bestindig gegen Feuchtigkeit und gegen Witterungsbedingungen.
Schmelzbasalt wurde bei verschiedenen Bauten und Montagen emprobt und Gbertrifft
die Nutzungsdauer von Stahl, GuBeisen und legiertem Stahl. EUCOR ist eine
Mischkeramik, die durch Verbindung verschiedener Oxide entsteht. Aluminium-,
Zirkon- und Siliciumoxide werden im Lichtbogenofen bei ca. 2000° G geschmolzen. Die
entstehenden Mischkristalle geben diesem Warkstoff seine besonderen Eigenschaften:
Hohe Festigkeit und Hirte, auBergewohnliche VerschleiBfestigkeit und
Hitzebestandigkeit. Verschleiffeste Schmelzbasalt- oder EUCOR- Einlagen werden
fachgerecht in Stahlrohre eingekapselt. Wir lisfern nicht nur standardisierte oder im
Kundenaufirag gefertigte verschielBfeste Einlagen fiir den Einbau bei anderen Firmen,
sondem auch komplette Rohrleitungen in Form von geraden Rohren,
Bogensegmenten, T-Stilcken oder anderen speziell gefertigten Formstlicken. Diese
Frodukte konnen mit allen mdglichen Arten von Endsticken, wie zum Beispiel
Verbindungselementen, festen oder losen Flanschen, versehen werden.

Allgemeine Informationen:

Mit Schmelzbasalt und EUCOR verschieiffest ausgekleidete RohHeitungen
werden mit Erfalg bei der pneumatischen oder hydraulischem Férderung von
Substraten eingesetzt. Bei der pneumatischen Férderung kann man die Subsirate bei
Einsatz von Schmelzbasalt bis zu einer Geschwindigkeit von 22m/s und bel EUCOR-
Einsatz bis zu 20 m/s fardern. Bei det hydraulischen Firderung der Substrate einschli-
eBlich von verschiedenen Schlammen betriigt die Férdergeschwindigkeit bis 2,2 m/s
bei sinem Arbeitsilberdruck von 4Mpa. Mit Schmelzhasalt ader EUCOR ausgekleidete
Kettenfirderer werden bei der Fdrderung von nassen, schmierigen und heiBen
Materialien genutzt. Die Benutzung von EUCOR - Material, welches eine 4 x lingere
Haltharkeit als Schmelzbasalt hat, ist vor allem bei Bagen - wo immer ein sehr hoher
Abrieb zu erwarten ist - sehr vorteilhaft. Der Einsatz von EUCOR-Matenial verléngert die
Lebensdauer der Rohrleftungen, und bei einer Kombination von Bgen aus EUCOR-
Material und geraden Tellen der Rohreitung aus Schmalzbasalt erzielt man dle besten
Kosteneinsparungen. Aufer standardisierten Produkten, die in dieser Broachiire ent-
halten sind, werden auch weitera nicht standardisierte Formen wie Reduzierstiicke, ‘Y-
Stiicke, T-Stiicke, Abzweige und verschiedene Ubergangsteile (von rund auf eckig usw.) gefertigt. Wir liefern auch Auskleidungen fir
Silos, Kettenfordersr, Zyklene, Trdge, Abfallinnen usw. Die Stahlteile kénnen mit kotroslonsbestindigen Anstrichen nach
Spezifikation oder Anforderung des Kunden versehen werden. Wir liefern auch die nétige Zeichnungsdokumentation. Wenn alle
tachnischen Bedingungen mit dem Kunden abgesprochen und vereinbart sind, haften wir filr die Qualitit unserer Produkte.

Verpackung und Transport:

VerschleiBfeste Rohrleitungen werden lose gelagert und in der Regel werden sie mit Lkw's, mit Waggons oder
in Containern gemafk Vereinbarung mit dem Kunden transportiert.

Sonderhinweise:

Bei der Be-/Entladung bzw. bel Zwischentransporten diirfen die Teile nicht geworfen werden oder fallen — grifere Teile sind
einzeln zu handhaben - inshesondere diirfen die Rohrteile nicht biindelweise (z.B. per Kran) transportiert werden. Die
Rohrleitungstelle diirfen an den Stirnflichen der Rohrenden nicht beschadigt werden, da ansonsten die Auskleidung abplatzt.




VerschleiBfeste Roh re

EUTIT s. r. 0. Stara Voda 196, 353 01 Maridnskeé Lazngé
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